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Processus de
production de
lacrylique durable




Collectionner

Lacrylique collecte est en grande partie constitue de matériaux résiduels ex- ce-
dentaires laissés par la production. Les produits acryliques usages, princi- pale-
ment constitues de présentoirs, reviennent egalement et sont collectés aupres
des transformateurs puis, proposés aux recycleurs. Dans les entreprises de
recyclage, le matériau résiduel est nettoye si nécessaire. Le film protecteur est

retire et le Polymeéthacrylate de méthyle (PMMA) est broye en petits morceaux.

Le PMMA broye est ensuite transporte vers différents producteurs de plaques,
qui le depolarisent et, dans un premier temps le distillent, apres quoi la suite du

processus de production a lieu.

Dépolymérisation

La depolymeérisation est une sequence de reactions chimiques au cours des-
quelles un polymere est decompose en ses monomeres ou en des eléements
constitutifs appropriés (masse molaire < masse molaire du polymere), de sorte

qu'ils peuvent ensuite étre réeassemblés en macromolécules.

Distillation

La distillation est un procedée de séparation thermique permettant dobtenir des
liquides vaporisables ou de séparer les solvants des substances difficiles a va-

poriser, puis de les recueillir par condensation.




Polymérisation

Les feuilles acryliques coulées sont issues de la polymérisation en masse du
methacrylate de méthyle, le monomere servant de solvant.

Le monomere obtenu lors de la dépolymeérisation et de la distillation ultérieure
est alors partiellement polymeérisé en un sirop épais. Pour que le matériau soit a
nouveau prét pour la production, des ingrédients supplémentaires sont ajoutes
au sirop, tels que des initiateurs, des agents de démoulage, des stabilisateurs UV

et des pigments.

Moulage

Le mélange est ensuite verse dans la cellule de moulage qui consiste en deux
pieces de verre poli, legérement plus grandes que la feuille finie.

Les plaques de verre sont maintenues ensemble par des pinces qui repondent
a la contraction du moule causeée par le retrait de lacrylique lors de sa

solidification.

Séchage

Une fois le processus de solidification terming, le moule est séché dans
différents fours, chacun a une tempeérature plus basse afin de minimiser la
tension dans le matériau. Il est ensuite ouvert pour retirer les feuilles acryliques

coulees.
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Les bords sont révises

Les bords excessifs sont sciés autour de la plaque et sont controles
visuellement, individuellement, afin de détecter toute erreur. La plaque est
munie d'un film de protection sur les deux faces et empilée sur des palettes pour

le transport.
Découpage en formes

Pendant le traitement, le matériau est decoupe en différentes formes qui sont
disposees de la meilleure fagon possible sur une feuille dacrylique de 2x3
metres. Les lasers CO2 fournissent ensuite une decoupe précise avec une

finition parfaite des bords.

Pieces coupées placées sur des palettes

Les pieces decoupees sont ensuite retirées de la machine et placées sur des
palettes par produit pour un traitement ulterieur.

Le matériau residuel qui reste apres le processus de decoupe est place dans
des bacs spéciaux et est ensuite envoye au recycleur pour fabriquer

de nouvelles plaques.

Le logo de BakkerElkhuizen

La majoriteé des pieces seront ensuite pliees thermiquement et refroidies dans
des moules pour obtenir la forme finale souhaitée. Les pieéces sont ensuite

pourvues dun logo grave, apres quoi elles sont a nouveau assemblées.




©)X>» Les piéeces sont connectées

Lors de lassemblage, une partie du film de protection est retirée et les parties en
acrylique sont assemblées a laide de vis et décrous. En outre, un antidérapant

est appliqué sur la face inférieure des produits.
A létape suivante, le reste du film protecteur est retiré et placé dans des sacs

spéciaux pour le recyclage. Les produits finis sont controlés visuellement et

techniquement.

Emballage et transport

Létape finale est lemballage. Ici aussi, on utilise uniquement des matériaux

durables. Les produits sont soigneusement emballés dans du papier de soie,

puis automatiquement mis en boite et empilés sur des palettes, préts pour le

transport.
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